
              

 

PROJECT CUSTOMER

PROJEKT KLIENT

SECTION ORDER NO

SEKCJA NR ZAMÓWIENIA

CONTRACTOR LOCATION

WYKONAWCA ADRES

OBJECT MEAS. DATE

OBIEKT DATA POMIARU

MEAS. SOFTWARE MEAS. DEVICE

OPROGRAMOWANIE INSTRUMENT

References of orientation

REF.POINT(X0,Y0,Z0)

PUNKT REFERENCYJNY(X0,Y0,Z0)

REF.LINE

LINIA REFERENCYJNA

REF.PLANE

PŁASZCZYZNA REFERENCYJNA

NOTE1

UWAGI

REMARKS

UWAGI

KONTROLA USTAWIENIA

PROENSER 

7,35m

reper od strony sita

DCP05 TDRA6000    360728   

PLACE AND   DATE / MIEJSCE I DATA INSPECTED BY / WYKONAŁ

Odchyłki osiowości i niwelacji po korekcie dobre.

DIMENSIONAL CONTROL REPORT DCP15 / STRONA GŁÓWNA

RAPORT KONTROLI USTAWIENIA
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PROJECT CUSTOMER MEAS. FILE

PROJEKT KLIENT PLIK POM.

SECTION ORDER NO MEAS. DATE

SEKCJA NR ZAMÓWIENIA DATA POMIARU

Współrzędne projektowe Współrzędne rzeczywiste Odchyłki

No. Pid X Y Z X Y Z dX dY dZ Uwagi Komentarze

1 N902B 9544,48 4589,49 -583,84       

2 N902F -583,84 9395,13 125,03 -586,00 -2,16       dX - odchyłka równoległości

3 KN902B 546,68 4994,40 897,82       dZ - odchyłka poziomowości

4 KN902F 897,82 -691,47 1841,60 897,50 -0,32       

5 902B -3769,90 8286,76 456,61       

6 902F -3769,90 -3774,02 3335,09 461,84 -4,12       

7 K902B -3770,75 7876,68 460,45       

8 K902F -3770,75 -3770,44 3133,34 457,68 0,31       

PLACE AND   DATE / MIEJSCE I DATA INSPECTED BY / WYKONAŁ

DCP15 / POINT LIST - PAGE

KONTROLA USTAWIENIA

DIMENSIONAL CONTROL REPORT



POGLĄDOWE SZKICE OBRAZUJĄCE USTAWIENIE WAŁEK PROWADZĄCY SITO

PRZED KOREKTĄ

1. ODCHYŁKI OSIOWANIA/RÓWNOLEGOŚCI 

902

SN =0,00

oś podłużna 

sito SO =  - 4,12 nawijak

2. ODCHYŁKI POZIOMOWANIA /NIWELACJI 

902

POZIOM SN =0.00 SN =0.00

SO = - 2,16



POGLĄDOWE SZKICE OBRAZUJĄCE USTAWIENIE WAŁEK PROWADZĄCY SITO

PO KOREKCIE

1. ODCHYŁKI OSIOWANIA/RÓWNOLEGOŚCI 

902

SN =0,00

oś podłużna 

sito SO =  0,31 nawijak

2. ODCHYŁKI POZIOMOWANIA /NIWELACJI 

902

POZIOM SN =0.00 SN =0.00

SO = - 0,32


